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Der oben ganannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemelin bavaufsichtlich zu.geiaam”. chuil
Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst neun Seiten und zwei Anlagen.
Der Gegenstand ist erstmals am 28, Oktober 1998 allgemein bauaufsichtlich zugelasseh worden,
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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen,

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten FPersonen nach den §17 Abs. 5§ Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, Ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens Uber den Europdischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichiliche Zulassung ersetzl nicht die fir die Durchfhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen  Genehmigungen, Zustimmungen  und
Bescheinigungen.

Dle allgemeine bauaufsichiliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, ertallt,

Hersteller und Verreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verflgung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichlliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bavaufsichtlichen Zulassung miissen den Hinwels "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bssﬂiim'fm.t-mgen der
allgemeinan bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies arfordern,’
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand ist kaltgerippter, nichtrostender Betonstahl in Ringen, BS00B NR,
Werkstoff-Nr., 1.4571 und B500A NR, Werkstoff-Nr. 1.4462 (nach DIN EN 10088-3:2005-08)
mit den Nenndurchmessern 6, 8, 10, 12 und 14 mm.

Nichtrostender Betonstahl in Ringen B500B NR, Werkstoff-Nr. 1.45671 darf zwischen den
Nenndurchmessern von 6 bis 12 mm in Stufen von 0,5 mm hergestellt werden.
Nichtrostender Betonstahl nach Abschnitt 1.1 wird im Herstellwerk in Ringform (in Coils bzw.
aul Spulen gewickelt) erzeugt und beim Weiterverarbeiter (Blegebetrieb, Betonfertigteilwerk
oder auch im Herstellwerk selbst) gerichtet, gebogen und geschnitten oder nach dem
Richten nur auf Fixl&ngen (Einbaulangen) geschnitten.

Anwendungsbereich

Der gerichtete Betonstahl BS00OB NR, Werkstoff-Nr. 1.4571 darl, sofern in dieser Zulassung
nichts anderes festgelegt ist, bei Bemessung und Konstruktion nach DIN 1045-1:2008-08
bzw. DIN EN 1992-1-1:2011-01 flir die Nenndurchmesser 8, 8, 10, 12 und 14 mm unter den
gleichen Bedingungen verwendet werden, wie gerippter Betonstabstahl BROOB der
jeweiligen Norm. Die davon abweichenden Nenndurchmesser nach Abschnitt 1.1 dirfen nur
fir die Herstellung von Betonstahlmatten und Gittertrigern verwendet werden.

Der gerichtete Batonstahl B500A NR, Werkstoff-Nr. 1.4462 darf, sofern in dieser Zulassung
nichts anderes festgelegt ist, bei Bemessung und Konstruktion nach DIN 1045-1:2008-08
bzw. DIN EN 1992-1-1:2011-01 fir die Nenndurchmesser 6 bis 14 mm unter den gleichen
Bedingungen verwendet werden, wie gerippter Betonstahl BS00A der [eweiligan Narm.
Betonstahl BS00B NR, Woerkstoff-Nr. 1.4571 darf zur Bewshrung ven Normalbeton
verwendet werden, wenn mit Karbonatisierung und maBiger Chloridbelastung zu rechnen ist.
Dies entspricht nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-30.3-6:2009-04 ainer
Einstufung in die Korrosionswiderstandsklasse Il

Betonstahl B500A NR, Werkstoff-Nr. 1.4462 darf zur Bewehrung von Normalbeton
verwendet werden, wenn mit Karbonatisierung und hoher Chloridbelastung zu rechnen ist,
Dies entspricht nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr, Z-30.3-6:2008-04 einer
Einstufung in die Korrosionswiderstandsklasse [V,

Nichtrostender Betonstahl nach Abschnitt 1.1 ist geeignet fir die Anwendung der in Anlage 2
angegabenan SchweiBverfahren nach DIN EN 1SO 17660-1:2006-12,

Ringmaterial nach dieser Zulassung darf nur mit Richi- und Biegemaschinen waiter-
verarbeitet werden, deren Eignung hierflr nachgewiesen ist,

Das Weilarverarbailen (Richten, Biegen, Schneiden) von Ringmaterial zu fertiger Bewehrung
darl auBerhalb des MHerstellwerkes nur in Betrieben erfolgen, die hierllr ihre Eignung
nachgewiasen und einer Uberwachung unterliegen.

Die Lieferung von gerichleterm Belonstahl nach dieser Zulassung, also von Betonstabstahl in
Handealslangen, durch den Richtbetrieb an andere Stellen (Biegebetrieb, Baustelle) zur
Ferligung von Bewehrung (Schneiden) ist nicht zulassig.

Das Herstellwerk des Ringmalterials bzw. der Weiterverarbeiter ist jeweils flr den ihn
betreffenden Teil der Ferigung bzw. Weiterverarbeitung verantwortlich.
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2.1
2141

21.3
2.1.3.1

2.1.3.2

2.2
2.2.1

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Oberflachengestalt und Abmessungen

Die Geometrie der gerippten Oberfliche muss nach dem Richien des Ringmaterials den
Festlegungen in Anlage 1, Tabelle 1 entsprechen. Fir den ungerichteten Zustand gelten die
Anforderungen des Abschnitts 2.1.3.

Festigkeits- und Verformungseigenschaften

Die in Anlage 2 festgelegten Anforderungen an die mechanisch-technologischen Eigen-
schaften sowie die Vorhaltewerte nach Abschnitt 2.1.3 sind einzuhalten.

Vorhaltewerte

Werkstoff-Nr. 1.4571

Fir die Vorhaltewerte des ungerichteten Ringmaterials (Coil) gelten die Anforderungen von
DIN 488-6, Abschnitt 5.2.3, Tabeslle 6.

Das langfristige Qualitatsniveau ist entsprechend den Anforderungen nach DIN 488-6,
Abschnitt 5.2.5 zu ermitteln und nach DIN 488-6, Abschnitl 5.4.3 zu bawerten.

Werkstoff-Nr. 1.4462

Abweichend von DIN 488-8, Abschnitt 5.2.3,1 und Tabelle 6 gelten filr Betonstahl in Ringen
B500OA NR, Werkstoff<Nr. 1.4462 fir die Bewerlung der Prifergebnisse folgende Anforde-

runger:

Qualitdtsmerkmal Anforderungen

(1) Querschnitt Ag % 20,86 * Ag jann N

(2) Bezogene Rippenflache fa % 21,15 * frynamn

(.’3) Strecﬁgrenzé HE. X 2 1,02 * Rinein

(4) Dehnung bei Hochstkraft Ay X 23,0 %

(5) Verhaltnis R,/R, X2 1,06 S

Zur Ermittlung des langfristigen Niveaus der Verformungsfahigkeit missen mindestens 200
Ergebnisse von Zugversuchen vatliegen, in denen die Dehnung bei Hochstkraft und das
Verhdltnis R/R, ermittelt wurden. Die Duktilitdt des ungerichteten B500A NR, Werkstoff-Nr.
1.4462 ist bedingungsgemal, wenn folgende 10%-Quantilwerte eingehalten werden:
Dehnung bei Hochsikrall — Ag = 3,3 %

Verhéltnis Rm/Re = 1,07

Chemische Zusammensetzung und Schweillprozesse

Die fur die Fertigung verwendeten Grenzwerte fUr die chemische Zusammensetzung sind so
ginzuhalten, wie sie beim Deutschen Institut fir Bautechnik und bei der fremdiiber-
wachenden Stelle hinlerlegl sind,

Far die SchweiBprozesse gelten die Angaben in Anlage 2 und DIN EN 180 17660-1.
Herstellung, Lieferung und Kennzeichnung

Herstellung

Betonstahl in Ringen nach Abschnitt 1.1 wird durch Kaltverformung, d.h. durch Ziehen
und/oder Kaltwalzen des warmgewalzfen glatten Ausgangserzeugnisses hergestallt. Es
warden auf die Oberfldche drel Relhen schrig zur Stabachse verlaufende Rippen kalt
aulgewalzl.
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Lieferung

Nichtrostender Betonstahl nach dieser Zulassung wird in Ringen geliefert oder in
Stabbunden, falls er bereits im Herstellwerk gerichtet und in festen L&ngen (Fixl&ngen)
abgelangt wird. Das Herstellwerk Ist in dissem Fall auch weiterverarbeitender Betrieb.

Jeder Ring muss ein witterungsbesténdiges Anh&ngeschild tragen, auf dem Nummer des
Herstellwerkes, Schmelzennummer, Durchmesser, Werkstoffnummer 1.4571 mit Duktilitats-
klasse B bzw. Werkstoffnummer 1.4462 mit Duktilitdtsklasse A angegeben sind.
Die Lieferung muss unmittelbar vom Herstellwerk des Ringmaterials zum Weiterverarbelter
(Richt- und Biegebetrieb, Fertigteilwerk) aerfalgen.
Jeder Lisferung ist ein Lieferschein und ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204
beizugeben, das folgende Angaben enthalten muss:
- Zulassungsnummer Z-1.4-153,
- Werkstoff-Nr. mit Duktilititsklasse,
- Nenndurchmesser des Betonstahls,
- Schmelzen-Nr.,
- zugehdrige Priifwerte flr:

Bezogene Rippentlache (fg),

Zugfestigkeit (R,,),

Streckgrenze (R,),

Dehnung bei Hochstkraft (A),

Elastizitatsmodul.
Der Hersteller hat die Abnahmeprifzeugnisse seiner fremdiberwachenden Stelle zur
Kenntnis zu geben.

Kennzeichnung

Der Lieferschein des Bauproduktes muss vom Hersteller mit derm Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verardnungen der Lander gekennzelchnet
werden., Die Kennzeichnung darl nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnill 2.3 erflllt sind.

Das Ringmaterial nach dieser Zulassung muss auf einer Rippenreihe in Abstanden von etwa
1 m mit dem Werkkennzeichen des Werkes, bestehend aus Land- und Werknummer sowie
Werkstoffsorte, versehen sain.

Der Anfang des Werkkennzeichens ist durch drei weggelassene Rippen darzustellen, Es
folgt die Landnummer, danach die Werknummer und die Werkstollsorte in Farm einer
enlsprechenden Anzahl normalbreiler Rippen, die durch jeweils eine weggelassene Rippe
unterteilt werden. Fir die Werksioffsarte 1.4571 wird die Kennung 1 und fir die Werkstofi-
sorle 1.4462 die Kennung 2 verwendeat.

Das Werkkennzeichen wird mit dem Ubereinstimmungszertifikat, siehe Abschnitt 2.3, dem
Herslallwerk zugeleill. Ein Verzeichnis der Werkkennzelchen wird vaom Deutschen Institut fir
Bautechnik gefihrl und verdtfentlicht,

Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Betonstahls in Ringen mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulaqmmg muss fiir jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkse:genen Produktionskontrolle und
elner regalméBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Betonstahls in
Ringen nach MafRigabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
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Mit dem UberainsﬂmmUngszemﬂkat wird dem Herstellwerk zugleich das Werkkennzeichen
zugeteilt. Die Geltungsdauer des Ubereinstimmungszertifikats ist auf die Geltungsdauer
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu befristen.
Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Betonstahls in Ringen
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten,
Die Erklérung, dass ein UbereinstlmmL.J'ngszertlﬂkal erteill ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.
Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats und eine Kopie des Erstpriifberichts zur Kenntnis zu
geben.

232 Werkseigene Produktionskontrolle
In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellien Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.
Die werkseigene Produktionskontrolle ist entsprechend DIN 488-6, Abschnitt 5.2.2.1 durch-
zuflihren,
Im Rahmen der durchzuflihrenden Zugversuche ist der E-Modul der Proben zu ermitteln.
Die Ergebnisse der werkseigenen Produklionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,

— Art der Kontrolle oder Priifung,

—~ Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukls bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreflend, Vergleich mit den
Anforderungen,

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichan.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremdiber-

wachung elngeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deulschen Institul

fir Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Herstellar unverziiglich die erfordetlichen

MafBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen, Bauprodukle, die den Anforderungen

nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit (bereinstimmendan

ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels sl - soweit technisch maglich und

zum Nachweis der Mangelbaseitigung erforderlich - die belreffende Prifung unverziglich zu

wiederholen.

233 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-

wachung regelmallig entsprechend DIN 488-6, Abschnitt 5.4.1 zu GOberprifen. Die Uber-

wachungsprifungen sind von einer hierflr anerkannten Stelle schmelzenweisa durchzu:

fiihren. Ferner sind Proben filr Stichprobenprifungen zu entnehmen; es gelten hierllr die

Bestimmungen nach DIN 488-6, Abschnitt 5.4.2.

Im Bahmen der Fremdilberwachung ist bel Beginn der Produktion eine E|siprufung durchzu-

Iihren. Hierflr gellen die Bestimmungen nach DIN 488-6, Abschnitt 5.3. - I

AW W paERia e
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3.1

3.2

3.3

3.4

51

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre aufzu-
bewahren, Sie sind von der Zerlifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut for Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung flir B500B NR, Werkstoff Nr. 1.4571 und
B500A NR, Werkstoff Nr. 1.4462; Nenndurchmesser 6 bis 14 mm

Aligemeine Grundlagen

Fir Entwurf und Bemessung mit den Nenndurchmessern 6, 8, 10, 12 und 14 mm gilt
DIN 1045-1 bzw. DIN EN 19882-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA, sowelt in dieser
Zulassung nichts anderes bestimmt ist. Flr das SchweiBen gilt DIN EN IS0 17660-1 sowie

Zulassung Nr. Z-30.3-6.

Entwurf und Bemessung

Fiir BSO0OA NR, Werkstoff Nr. 1.4462 ist abweichend von Anlage 2, Tabelle 2, Zelle 2 eine
charakteristische Streckgrenze von 500 N/mm?2 anzusetzen.

Fir Entwurf und Bemessung nach DIN 1045-1 bzw. DINEN 1992-1-1 ist ein
Elastizitatsmodul von 160.000 N/mm# anzunehmen,

Die TemParaturdehnzahl betrdgt 16-10° K' fur den Werkstoff Nr. 1.4571 und
13-10°K" flr den Werkstoff Nr. 1.4462.

Bei Verwendung von BS00A NR, Werkstoff Nr. 1.4462 darl dle Berechnung der
SchnittgréRen nur durch linear-elastische Verfahren erfolgen. Verfahren mit Umlagerung von
SchnittgréBen, der PlastizitAtstheorie und nichtlineare Verfahren dirfen nicht angewendet
werden,

Die von Abschnilt 3.1 abweichenden Nenndurchmesser von BS00B NR, Waerkstoff Nr.
1.4571 diirfen nur fir die Herstellung von Betonstahlmatten und Gittertrigern verwendet
werden.

Betondeckung - Korrosionsschutz
Fir die Betondackung der nichtrostenden Bewehrung aus den Werkstoffen Nr. 1.4571 und

Nr. 1.4462 gilt fir alle Expositionskiassen DIN 1045-1, Tabelle 4, Zeile 1 unter Berlick-
sichtigung des Abschnitts 6.3 (4) bzw. DIN EN 1992-1-1 und DIN EN 1982-1-1/NA, Tabslle

NA.4.4 untar Berlicksichtigung des Abschnitts 4.4.1.2 (3).

Schweillen der Bewehrung

Es gelten die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-30.3-6 In
Verbindung mit DIN EN ISO 176860-1. Die zuldssigen SchweiBverfahren sind in Anlage 2
aufgettihrl,

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Fir die Ausfihrung gelten DIN 1045-3 in Verhindung mit  DIN EN 13670 sowie
DIN EN 150 17660-1.

Bestimmungen fiir die Weiterverarbeltung von B500B NR, Werkstoff Nr. 1.4571 und
B500A NR, Werkstoff Nr. 1.4462

Anforderungen an den Beirieb
Belriebe, die Belonstahl in Ringen welterverarbeiten, missen durch eine Erstprifung

nachwelsen, dass sie iber fachkundiges Personal verfigen, dass ihre Fertigungsanlagen fiir
die Welterverarbeilung geelgnet sind und dass das gallrhtwp Material die gestellten

Antorderungen erlilit, Dardber hinaus missen sie sich einer Uherwac:hung untmzrahﬂn
Hierftir gilt DIN 488-6, Abschnilt 5.2.2.2 und 5.4.2.2.
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6.2 Elgenschaften und Anforderungen an den Betonstahl nach dem Richten
5.2.1 Oberflichengeometrie und bezogene Rippenfliche

Die Rippengeometrie soll den Angaben in Anlage 1, Tabelle 1 entsprechen, bei den
angegebenen Werten flr die bezogene Rippenflache fq handelt es sich um 5%-Quantilwerte.
Eine Uberprilfung und ein Vergleich der bezogenen Rippenfliche vor und nach dem Richten
sind durchzuflhren.

5.2.2 Festigkeits- und Verformungseigenschaften
Es gelten die Festlegungen in Anlage 2.

523  Kennzeichnung
Der Weitaerverarbeiter muss auf die gerichteten, abgeléngten Stdbe bzw. auf die gebogene
Bewehrung oder auf ein an jedemn Bund befestigtes Etikett die fiir seinen Betrieb festgelegte
Markierung (Verarbeiterkennzeichen) aufbringen.

Die Art der Markierung wird im Ubereinstimmungszertilikat des Verarbeiters festgelegt. Ein
Verzeichnis der Verarbelterkennzeichen wird vom Deulschen Institut fir Bautechnik gefiihrt

und verdftentlicht.

5.3 Ubereinstimmungsnachweis

5.3.1 Werkseigene Produktionskontrolle des Weiterverarbeiters
Fur die werkseigene Produktionskontrolle sind die Bestimmungen nach DIN 488-6, Abschnitt
5.2.2.2 maBgebend.

5.3.2 Fremdiiberwachung des Weiterverarbeiters
Fir die Fremdiberwachung sind die Bestimmungen nach DIN 488-6, Abschnill 5.4.2.2
mafgebend.
Die Ergebnisse der Fremdilberwachung und Zertifizierung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik auf Verlangen von der
Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle vorzulegen,

5.4 Lieferung nach der Weiterverarbeitung

Jeder Lieferung von Bewehrung aus gerichtetem, abgelangtem und gebogenem
Betonstahl B500O NR st ein Lieferschein beizugeben, der folgende Angaben enthalten muss:

a) Name und Verarbseiterkennzeichen des weiterverarbeitenden Betriebes, der das
Richten, Ablangen und Biegen vorgenommen hat,

f2) Ubereinstimmungszeichen mit  Angabe der  zertifizierenden  Stelle  des
Waeilerverarbaiters,

c) Vollsténdige Bezeichnung des Betonstahls,

d) Umiang der Lieferung,

e) Tag der Liefarung,

f) Empfanger.

Die Lieferung muss mit dem Uherairlstimml.lrlgszeiuherl (U-Zeichen) nach den

Ubereinstimmungzeichen-Verordnungen der LAnder (z.B. Lieferschein, Posilionsschild)

gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen

nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

47 A Mids
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Folgende Normen und Verweise werden in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung in Bezug

genommen:

- DIN 488-6:2010-01
«  DIN 1045-1:2008-08

DIN 1045-3:2008-08

- DIN EN 1982-1-1:2011-01
DIN EN 1892-1-1/NA:2011-01

- DIN EN 10088-3:2005-09

- DIN EN 10204:2005-01
- DIN EN 13670:2011-03

DIN EN 1SO 17660-1:2006-12

Zulassung Nr, Z-30,3-6

Andreas Kummerow
Referatsleiler

Betonstahl - Ubereinstimmungsnachweis

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 1:
Bemessung und Konstruktion

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3:
Bauausflihrung

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln
und Regeln flr den Hochbau; Deutsche  Fassung
EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 und

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 2:
Bemessung und Koenstruktion von Stahlbeton- und Spannbeton-
tragwerken -« Teil 1-1; Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln
flr den Hochbau

Nichtrostende Stéahle - Teil 3: Technische Lieferbedingungen fir
Halbzeug, Stabe, Walzdraht, gezogenen Drahi, Profile und Blank-
stahlerzeugnisse aus korrosionsbestandigen Stahlen fir allgemeine
Verwendung; Deutsche Fassung EN 10088-3:2005

Metallische Erzeugnisse - Aren von Prifbescheinigungen;
Deutsche Fassung EN 10204:2004

Ausflibrung von Tragwerken aus Beton; Deutsche Fassung
EN 13670:2009

Schweiflen - SchweiBen von Betonstahl- Tell 1: Tragende
SchweiBverbindungen (ISC 15660-1:2006), Deutsche Fassung
EN ISO 17660-1:2006

Erzeugnisse, Verbindungsmittel und Bauteile aus nichtrostenden
Stahlen vom 20. April 2009, geandert durch Bescheid vom

2. Maij 2011
Beglaub‘ﬁ f
ks

b



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.4-153 vom 7. Januar 2013

Beutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Bild 1
:"i":n
o
1-.
=4
l)'\__
a & ‘
a  » L ¥ l
e e e e et T Sl el /" 3 "‘\:\ !
b7 4 e | :
el .&’;"' \...-” u-*’ ﬂ" * K ;
e g e S
=F & e
B S— R "F & T ks A
(/ R R mx ““I & AT
fe RO 27, ] L oy

(x NORD AR W ﬁ
T

e

&
¥ 3

Tabelle 1: kaltverformter, gerippter Betonstahl in Ringen, B500 NR

MaRe und Abstinde der Schrigrippen sowle bezogene Rippenfliche

Rippengeometrie

Nenn- | Nennquer- Nennmasse Schragrippen (Richtwerte) Bezogene
durch- schnitt Héhe Kopf- Rippen- Rippenfliche
messer in der in den breite abstand
Werkstoffe Mitte Viertel-
1.4571 " | 1.4462" punkten
d A, G G am Ay 83 hzi Ca' fr
mm mm? kg/im | ka/m min mm mm mim
6.0 28,3 0,226 0,221 0,35 0,30 0,038
6,5 332 0,265 50
0 .
7.0 38,5 0,307 ) 48 e
7.5 44,2 0,353 0,045
8.0 50,3 0,401 0,392 0,50 0.40 &7
8,5 56,7 0,452 ‘ -5
8.0 63,6 0,508 7 .
. 0.1-dy 8,1
8.5 70.9 Qans
10,0 78,5 0,626 0612 D.es i 85 e
10,5 86,6 0,691 )
110 | 950 0.758 4] =
11,8 103.9 0.829 ik 920 7.5 0.056
12,0 113,1 0,803 0882 | 080 0,65 ;
140 | 153 9 1,229 1,201 0,90 0,75 8.5 e
"' Emechnet mit einer Dichle von 7,98 kg/dm? ftr Werkstoff 1.4571 und 7.80 kgldm? fur Werkstoff 1 4462
b Kopfareiten bis 0,2 * d, sind in der Rippenmitte zuldssig (senkrechl zur Schrdgrippe gemassean)
' Zulassige Abwaichung vom Sollwert +15 2 brw -5 %
1 Zwischenabmessungen weiden in disser Qualitat nicht hergestellt
Die Surmme @ des ungeripplen Antails am Erzeugnisumiang dail héchstens 0.2 © 1 d, betragen
Kaltgér-ipb_téf, nichtrostender Betonstahl in Fiingen =
B500B NR, Werkstoff-Nr. 1.4571 und
Anlage 1
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Tabelle 2: Anforderungen nach dem Richten
e 1 2 3 4
" o i B500A NR" B500B NR" Quantile der
genschaften Einheit Grundgesamtheit
14462 1.4571 s
= = 6 bis 12 mm
in 0,5 mm
1 |Nenndurchmesser d. mm 8, 8, 10,12, 14 Schritten -
PO S und 14 mm
Streckgrenze R,
2 | 0,2-%-Dehngrenze Ryoz i 0 s i 1l
3 | Zugfestigkeit R, MPa 800 550 5
4 | Verhéltnis R./R, bzw. Rw/Ryoz - z 1,056 = 1,08 min. 10
5 Verhaltnis R, /R nenn BZW. - 3 < 1,30 i, 4B
an_.z,lut/ Rp-;x_.g,Ng_r;_h 3
6 | Dehnung bei Hochstkraft A, % 2,5 50 10

Kennwert der
Ermidungsfestigkeit von
geraden, freien Stében
bei 1+ 10° Lastwechseln
Ruckbiegeversuch mit . ,
8 |Biegerollendurchmesser flr mm g b,;im mrg:’é Gy
Nenndurchmesser d. R
Unterschreitung der % 4.0

MPa 175 5%

min. 1

max. 5

Nennquerschnittsflache Ag

Tabelle 1 min. 5

10 | bezogene Rippenflache fq

Geeignete
_______ "§C!_'!W9,“?=Vﬁrfahre“ 4 | e 21.24, 111, 135
_” Varhaltewerte fiir ungerichtetes Material (Coil, Spule) siehe 2.1.3 dieser Zulassung
' Quantile fir eine statistische Wahrscheinlichkeit W = 1 - v = 0,90
' Quantile fur eine statistische Wahrscheinlichkeit W =1 - = 0,75
- Widerstandspunktschwelfen

24 Abbrennstumpfschwellen

111 Lichtbogenhandschweilen

135 Metallaktivgasschweailen

Kaltgerippter, nichirostender Betonstahl in Hingen
B500B NR, Werkstoff-Nr. 1.4571 und

Anlage 2

Eigenschaften und Anforderungen nach dem Richten




